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Prakti¢na primena preparata za cinkovanje CINKSAL ZKB i
HROMATIN ZNB 13-A na ¢eliku negarantovanog sastava

Prikazana je uspesna primena kiselog elektrolita za cinkovanje CINKSAL ZKB u firmama
Feman i Chromatic radi korozione zastite delova slozenog oblika od celika nedefinisanog
sastava, koji poseduju varove, narezane i livene navoje.Dat je i osvrt na detaljnu pripremu i
zavrsnu obradu gore navedenih predmeta u preparatima Fabrike soli metala i galvanskih

preparata Bor.

Kljucne reci: elektrohemijsko cinkovanje predmeta od Ccelika nedefinisanog sastava,
hromatiranje iz kiselog elektrolita, priprema predmeta

UVOD

Proces kiselog cinka CINKSAL ZKB se koristi
za nanosenje visoko sjajnih prevlaka cinka sa iz-
vrsnom rasipnom moci, poravnanjem i raspodelom
metala za dekorativne i tehnicke svrhe. Pogodan je
za nanoSenje prevlaka veSanjem i u bubnju. Izd-
vajanjem vodonika zajedno sa cinkom i njegovo
ugradivanje u prevlaku je minimalno jer kiseli hlo-
ridni elektrolit radi sa vrlo visokim iskoris$¢enjem
struje. Odsustvo vodonika u prevlaci utice da pre-
vlaka nije krta i da trpi eventualna opterecenja i
deformacije.

Sistem CINKSAL ZKB aditiv 1 i aditiv 2 obe-
zbeduje prevlaku sa najboljim tehnicko — tehno-
loskim karakteristikama. Omogucuje nastajanje sit-
no kristalne strukture, sjajnu prevlaku sa osobi-
nama plasti¢nosti, bez unutrasnjih naprezanja, dob-
re korozione postojanosti, adheziju i efekta porav-
nanja. Efekat sjajnosti se postize nakon samo pet
minuta nanosSenja. Ovaj proces radi bez alkil fenola
i zbog toga ima vecu toleranciju na zagadenje od
gvozda, Sto takode zbog odsustva fenil hlorida ne
treba ocekivati nikakve probleme u vezi zaga-
divanja voda.

Da bi svi ovi efekti kiselog cinka dosli do izra-
zaja neophodna je dobra i detaljna priprema pred-
meta. To se postiZze u preparatima: za hemijsko od-
mas¢ivanje HEMOBEL HOGB i elektrohemijsko
odmasé¢ivanje ELHOGB.
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Ukoliko su predmeti od gvozda korodirani po-
trebno je skidanje oksida gvozda u razblazenoj
sonoj kiselini (1:1) uz koris¢enje INHIBITOR-a
DS—4 koji usporava nagrizanje osnovnog metala.

Zbog povecanja korozione otpornosti pravlake
cinka se podvrgavaju hromatiranju.

»Cink u dodiru sa Sestovalentnim hromom gra-
di veoma tanku prevlaku otpornu na koroziju, a ¢i-
ja boja zavisi od postupka obrade.Tokom hroma-
tiranja Sestovalentni joni hroma bivaju redukovani
u trovalentno stanje, a usled potrosnje kiseline na
granici metal/rastvor raste pH — vrednost na po-
vrSini prevlake i dolazi do taloZenja baznih soli
hroma i hrom (III) — hromata u obliku gela. Hro-
matirane prevlake cinka mnogo su otpornije na
koroziju, svetlo hromatiran cink je otporniji 20 do
25 puta, zuto hromatiran cink do 50 puta, a masli-
nasto hromatiran cink do 100 puta od nehromati-
ranog cinka. Prevlake cinka iz kiselog elektrolita
nisu pogodne za hromatiranje. « [1].

Nasuprot literaturnim podacima, prevlake cin-
ka dobivene iz kiselog elektrolita CINKSAL ZKB,
odli¢no se hromatiraju . Poseban osvrt bi¢e dat na
plavo hromatiranje — HROMATIN ZNB 13 — A,
koje daje azurno plavu boju i ima odli¢nu efikas-
nost u pogledu potrosnje i koli¢ine obradene robe.

Celici negarantovanog sastava su malo uglje-
ni¢ni Celici od kojih se proizvode limovi i trake ra-
zli¢itih debljina, zica, betonsko gvozde... Izraduju
se u pet kvaliteta sa oznakama P1,...,P5. U literatu-
ri se navodi da proizvodi izradeni od ovih celika
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nisu pogodni za galvansku zastitu. To se i u praksi
pokazuje iz sledecih razloga:

e sama struktura osnovnog materijala je takva,
da se na nekim mestima na povrSini ili blizu
nje nalazi sitno spraSeni grafit. Posto se vodo-
nik na njemu izdvaja lakSe (sa manjom prena-
petoséu), nego na gvozdu, to otezava nano-
Senje prevlake.

e povrSina predmeta pokrivena je debelim ne-
ravnomernim slojem oksida FeO, Fe20s3,
Fe304. Treba imati u vidu da se sa skidanjem
korozije u ovim slucajevima povecava poroz-
nost povrSine §to uvecava fakticku povrsinu
predmeta, i zahteva vecu jacinu struje pri na-
noSenju prevlake u odnosu na predvdenu za
odredenu Sarzu.

e 7zbog razli¢itih na¢ina obrade (rezanje ili valja-
nje navoja, zavarivanje, izvlac¢enje) povrsina je
zama$éena neravnomernim slojevima masnoca
razli¢itog porekla. To su sinteticka ulja, masti
organskog porekla, pa ¢ak i cinkstearat.

EKSPERIMENTALNI DEO

Visegodisnje iskustvo u reSavanju problema
korozione zastite ¢elika negarantovanog sastava, u
saradnji proizvodaca — potrosaca preparata, data su
u eksperimentalnom delu ovog rada.

U antikorozionoj zastiti mora se posvetiti po-
sebna paznja pripremi proizvoda pre galvanskog
nanoSenja prevlake. U navedenim firmama Koristi
se preparat HEMOBEL HOGB koji je namenjen za
hemijsko odmas¢ivanje potapanjem. Pokazalo se
da se ovaj preparat moze koristiti i za hemijsko od-
mas¢ivanje proizvoda u masini koja radi na prin-
cipu Spricanja zagrejanim rastvorom odmasc¢ivaca
na 80 °C, ¢ime se daleko poboljsava efekat odmas-
¢ivanja a skracuje vreme. Faktor vremena tretiranja
rastvorima za pripremu komada, s obzirom na os-
novni materijal, veoma je bitan i treba se truditi da
se Sto vise skrati, pri ¢emu se efekat ne sme sma-
njiti.

Prema literaturi, pri nagrizanju ovakvih proiz-
voda u rastvoru HCIl, moze se ocekivati pojava
vodonicne krtosti. U pravilnoj kombinaciji rastvora
HCl i INHIBITORA-a DS-4 uzimajué¢i u obzir
faktor vremena, moZe se izbe¢i njena pojava. U na-
vedenim firmama koristimo 20%-tni rastvor HCl
uz dodatak 20 ml/l INHIBITOR-a DS-4.

Iz istog razloga primenjeno je katodno elektro-
hemijsko odmas¢ivanje, jer iako se svuda u litera-

turi navodi da je bolje koristiti ili anodno, ili kom-
binaciju katodno-anodno, najbolje se pokazalo sa-
mo katodno elektrohemijsko odmas¢ivanje. Bas
zbog sastava osnovnog materijala preparat
ELHOGB pokazuje dobar efekat jer ne rastvara
povrsinu osnovnog materijala, a velika koli¢ina
izdvojenog vodonika se izbegava smanjenjem
jacine struje pri odmaséivanju na 6-8 V. Ponekad
prisutni cinkstearat koji je ve¢ delimi¢no, u pro-
cesu prethodne pripreme, skoro mehanicki odvojen
od povrs§ine, moze se u ovom delu procesa sasvim
sa njega ukloniti zbog dobrih osobina preparata.

Y ij - -l'

Slika 1 - Uporedni prikaz izgleda neobradenog i
obradenog predmeta od celika negaran-
tovanog sastava

Slika 2 - Prikaz predmeta obradenih u preparatima
CINKSAL ZKB i HROMATIN ZNB 13-4

Ovako pripremljeni proizvodi mogu se cin-
kovati u kiselom elektrolitu CINKSAL ZKB, ako
se za stepen povecane poroznosti uveca jafina
struje za Sarzu, primeni pravilan odnos dodataka i
optimalna koncentracija elektrolita koja je u ovom
slu¢aju ne$to iznad gornje granice preporuc¢enog
sastava proizvdaca. Apsolutno se mora voditi racu-
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na o Cistoci elektrolita kako u pogledu stranih me-
tala tako i organskih necisto¢a. Za tu namenu izu-
zetnim se pokazao preparat CINKSAL ZKB- so za
¢is¢enje, koji doziran u koli¢ini od 2 g/l u kontaktu
sa elektrolitom, u trajanju od 2 sata, veze strane
metale i razara organske necistoce. Nakon filtrira-
nja i korekcije dodataka na radne uslove dobijaju
se kvalitetne prevlake bez anomalija. Na ovaj nacin
obezbeduje se lako odrzavanje i dugovecnost
elektrolita.

Naneta prevlaka se vrlo kvalitetno hromatira u
preparatu HROMATIN ZNB13-A. Ovaj preparat
se pokazao jako ekonomi¢nim u odnosu na tre-
tiranu povr$inu proizvoda. Do prve korekcije moze
se obraditi 100 dm? robe/1lit. radnog rastvora, a
zatim se moze vise puta korigovati do iskori$¢enja.

SUMMARY

ZAKLIJUCAK

U firmama Feman i Chromatic godi$nje se ob-
radi oko 150 t robe. Visegodisnjom primenom na-
vedenih preparata, proizvedenih u Fabrici soli
metala i galvanskih preparata Bor, moze se zak-
ljuciti da isti poseduju izvanredne osobine u pri-
meni zaStite materijala manje pogodnih za gal-
vansku obradu.
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AN PRACTICAL USAGE OF CINKSAL ZKB AND HROMATIN ZNB 13-A
PREPARATIONS FOR ZINC ELECTROPLATING OF UNDEFINED STEEL

STRUCTURE

An very efficiently usage of acidic electrolyte solution CINKSAL ZKB in Feman and
Chromatic companies for the corrosion protection purpose of undefined steel structure
parts with various and complex shapes was examined. Also, detailed preparation and final
treatment of mentioned parts with chemicals produced by Metal salts & Galvanic

preparations Factory was given.

Key words: zinc electroplating of undefined steel structure parts, chromatization from
acidic electrolyte solution, preparation of parts
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