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Zastita uglji¢nog Celika vodorazrjedivim premazima

Mnoge antikorozivne prevlake nisu ekoloski prihvatljive zbog poveéane emisije organskih otapala u
zrak. Za zaStitu materijala trebale bi se koristiti previake dobrih zastitnih svojstava, ali i smanjenog
Stetnog utjecaja na okolis. Velik broj istrazivaca pokusava pronaci pravu formulaciju takve prevlake.
Jedan od vaznijih smjerova razvoja je primjene antikorozivnih premaza kao Sto su vodorazrijedivi
premazi kojiimaju niski sadrzaj hlapivih organskih spojeva te ne sadrze toksicne elemente (kroma i
olova), a mogu se koristiti za zasStitu metalnih materijala u razlicitim sredinama.

U ovom radu ispitana su zastitna svojstva epoksidnih vodorazrjedivih premaza elektrokemijskim
metodama. Takoder, provedeno je i ubrzano ispitivanje u QUV komori.

Dobiveni rezultati pokazuju da se vodorazrjedivi premazi imaju dobra zastitna svojstva te se mogu

koristiti za zaStitu metalnih materijala u mnogim granama industrije.

Kljuéne rijeci: korozija, zastita, premazi na bazi otapala, vodorazrjedivi premazi

UvOoD

Kako bi se izbjeglo nepozeljno troSenje metala i
reducirala Steta uslijed korozije, nuzno je pravo-
vremeno 1 kvalitetno zastititi konstrukciju. Istrazi-
vanja su pokazala da se Cetvrtina Steta od korozije
moze sprijeCiti primjenom suvremenih tehnologija
zaStite.

Metode zastite od korozije temelje se na teoriji
korozijskih procesa. Pritom se izmjenama unutras$njih
i vanjskih faktora utjeCe na usporavanje ili zaustav-
ljanje korozijskih procesa. Iz teorije kemijske koro-
zije moze se zakljuciti da su osnovne mjere zastite
protiv te korozije smanjenje afiniteta, smanjenje
energetske razine sustava ili poboljSanje zasStitnih
svojstava korozijskih produkata. Iz teorije elektro-
kemijske korozije proizlazi da se korozija moze
sprijeCiti ili usporiti snizenjem afiniteta, tj. razlike
ravnoteznih potencijala anodnog i katodnog procesa,
povisenjem omskog otpora u strujnom krugu
korozijskog c¢lanka, poviSenjem anodne ili katodne
polarizacije i pove¢anjem anodne povrsine.

Medutim, u tehnici se metode zastite od korozije
klasificiraju prema nacinu provodenja zastite. Tako se
metode zastite od korozije dijele na: elektrokemijske
metode zaStite, zaStitu metalnim ili nemetalnim
prevlakama, konstrukcijsko-tehnoloske metode zasti-
te, zaStitu obradom korozijske sredine te odabir
korozijski postojanih materijala [1].
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2. ZASTITA METALA PREVLAKAMA

Korozija metala moze se zaustaviti ili sprijeciti
nanoSenjem prevlaka koje u prvom redu sluze kao ba-
rijera prema agresivnom mediju. NanoSenje prevlaka
na povrsinu metala najrasirenija je metoda zastite od
korozije 1 nekih drugih vrsta oSteéivanja materijala
(npr. od troSenja trenjem).

Primarna funkcija svih prevlaka je zastita od
korozije. Sekundarna funkcija moZze biti postizanje
odredenih fizikalnih svojstava povrSine, zastita od
mehanickog troSenja, postizanje estetskog dojma, po-
vecanje dimenzija istroSenih dijelova, odnosno popra-
vak loSih proizvoda. Prevlake se prema karakteru
tvari koja ¢ini povezani sloj na povrsini podloge di-
jele s jedne strane na metalne i nemetalne, a s druge
strane na anorganske i organske, tako da postoje me-
talne, anorganske nemetalne i organske prevlake.

2.1. Zastita organskim premazima

Najveci dio metalnih konstrukcija, vise od 80%,
izlozen je atmosferskom korozijskom djelovanju.
Zastita metala premazima jedan je od najrasprostra-
njenijih postupaka zaStite u tehnici, ¢ak % metalnih
povrsina zasticeno je premazima. Jedan od osnovnih
razloga tome je relativno niska cijena premaza u
odnosu na druge metode zastite od korozije. Premazi
se, osim u za$titne svrhe, nanasaju i zbog poboljSanja
estetskog izgleda metalne povrSine (dekorativni
premazi) pa tako postoje bezbojni i razli¢ito obojeni
premazi, zatim mutni, sjajni i mat premazi, a moguce
je posti¢i i dojam sjajnog ili kovanog metala. Postoje i
razni specijalni premazi raznolike funkcije, kao na
primjer: premazi za elektri¢nu izolaciju, kitovi, pre-
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mazi za oznacavanje, antivegetativni premazi za zas-
titu podvodnih konstrukcija, protupoZarni premazi itd
[2].

Osnovni cilj nanoSenja premaza je razdvajanje
metalne podloge i okoliSa pa stoga oni moraju biti
dovoljno postojani i trajni u uvjetima eksploatacije.
Tako je 1 najvaznije tehnicko svojstvo premaza
njihova trajnost. Sustav zaStite premazima sastoji se
obi¢no od temeljnog sloja, jednog ili visSe meduslojnih
slojeva te zavr$nog sloja, od kojih svaki ima svoju
ulogu. Opcenito se moze re¢i da je premaz materijal
koji je nakon nanoSenja na podlogu stvorio ¢vrsti film
[3.4].

Premazi se najceSce nanose viseslojno, a svrha im
je veéinom zastitno-dekorativna.

U novije se vrijeme tezi snizenju udjela zapa-
ljivih, eksplozivnih i otrovnih otapala u premazu te
zamjeni premaza na bazi otapala ekoloskim premazi-
ma. Naime, otapala su organski spojevi niske mole-
kulske mase koji su lako hlapljivi i koji tijekom
formiranja filma onecis¢uju okoli$ i zagaduju atmos-
feru. Visoko reaktivni produkti razgradnje organskih
otapala reagiraju s ispusnim plinovima iz automobila
1 tvornica (prije svega duSikovim oksidima) te nastaju
spojevi koji djeluju na lokalnu klimu, uzrokuju
nastanak ozona te Stetno djeluju na metabolizam zivih
organizama. Visoka razina ozona moze oStetiti oci te
prouzro€iti probleme s disanjem, prije svega kod
starijih 1 bolesnih osoba. Tako su organska otapala,
jos$ prije nekoliko godina, zbog Stetnog djelovanja na
okolis 1 zdravlje ljudi prepoznata kao veliki ekoloski
problem.

Da bi se sprijecilo daljnje onecis¢avanje okolisa,
posljednjih nekoliko godina razvijani su premazi nize
molekulske mase - vodorazrjedivi premazi, Cije
otapalo ima nezagadujuée svojstvo i1 kojima se
reducira otpustanje Stetnih spojeva u atmosferu. Isto
tako, doneseni su brojni propisi kojima se nastoji
smanjiti emisija Stetnih tvari u okoli§, prije svega
smanjenjem koriStenja organskih otapala. Zbog
ozbiljnosti situacije, propisi o dozvoljenoj koli¢ini
emisija Stetnih tvari u okoli§ bivaju sve stroZi,
kontrole sve intenzivnije, a pritisak na smanjenje or-
ganskih otapala povecava se i1 porastom cijena otapala
[5,6].

2.2. Vodorazrjedivi premazi

Pojava ekoloskih regulativa i zakona o dopustenoj
koli¢ini ispustanja organskih otapala u okoli§ uzro-
kovala je brojne i opsezne promjene u sastavima
antikorozivnih premaza. Proizvodaci boja i lakova
bili su primorani razviti nove formulacije u kojima ¢ée
smanjiti i s vremenom potpuno zamijeniti organsko
otapalo, koje se pokazalo kao najve¢i zagadivac
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okolia, novim, sigurnim proizvodima za okoli§ i
ljude.

Glavnina promjena zapocela je smanjivanjem
udjela organskih otapala u premazu cijom se
emisijom zagaduje okoli§ te upotrebom premaza koji
sadrze antikorozivne pigmente bez teskih metala, koji
su takoder otrovni, $to je u konacnici rezultiralo
razvojem novih, alternativnih sustava antikorozivnih
premaza, tzv. ekoloski prihvatljivih premaza. U grupu
ekoloski prihvatljivih premaza na Cijem se razvoju
intenzivno radi spadaju i vodorazrjedivi premazi [7].
Razdoblje razvoja ekoloSki prihvatljivih premaza
proteZze se do danasnjih dana, a osim razvoja novih
boja, razvijaju se i nove metode nanoSenja i suSenja,
sve sa ciljem da se smanji zagadenje okoliSa i da se
zastiti zdravlje ljudi. lako zahtjevi za smanjenjem
emisije Stetnih tvari postupno bivaju sve strozi, zbog
ozbiljnosti situacije pritisak na smanjenje udjela
organskih otapala u premazima danas je jako velik te
se uskoro ocekuje potpuni prelazak na nove mate-
rijale i tehnologije. Trendovi ka premazima ,,prija-
teljima okoliSa* prisutni su kod razvijenih zemalja, ali
i kod onih u usponu, kao §to su Latinska Amerika,
Azija i Pacifik [8,9].

Jo$ od pocetka razvoja ekoloSki prihvatljivih
premaza vodorazrjedivi su premazi zauzimali vodece
mjesto, a i danas su njihov razvoj i primjena daleko
ispred razvoja i primjene ostalih premaza iz te sku-
pine. Razvoj vodorazrjedivih premaza zapoceo je
ranih pedesetih godina prosloga stolje¢a, kada se
javlja prva zakonska regulativa o dopustenoj koli¢ini
ispustanja organskih otapala u okoli§. Osim §to
predstavljaju ekoloski vrlo prihvatljivu skupinu
premaza, jer umjesto otapala koriste vodu, koja ima
ocite prednosti u nezapaljivosti i neotrovnosti, vodo-
razrjedivi premazi pruzaju vrlo dobru antikorozivnu
zaStitu u gotovo svim korozivnim sredinama. Danas
se vodorazrjedivi premazi koriste za bojenje raznih
Celicnih konstrukcija, mostova, spremnika, transport-
nih kontejnera, auto-dijelova, poljoprivrednih stro-
jeva, metalnog namjestaja, raznih spremnika, Zeljez-
nickih vagona itd Noviji tipovi vodorazrjedivih pre-
maza mogu se koristiti i u zastiti offshore postrojenja,
te za zaStitu metalnih dijelova koji su izloZeni jako
korozivnim sredinama u teSkoj industriji, kao npr. za
zaStitu postrojenja za naftu i plin, spremnika, morskih
i kemijskih postrojenja, za zastitu u graditeljstvu [10,
11].

Medutim, vodorazrjedive premaze treba joS$
uvijek usavrSavati. lako veéina vodorazrjedivih pre-
maza pruza vrlo dobru zastitu od korozije i u agre-
sivnijim sredinama, ta zastita jo§ uvijek nije na razini
koju pruzaju premazi na bazi otapala. Uz to, tehno-
logiju koja je jos uvijek novost u industriji potrebno
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je uciniti prihvatljivijom i krajnjem korisniku. Upravo
zbog nedovoljnog znanja o tehnologiji vodorazrje-
divih premaza (npr. nanoSenja, pripreme povrsine,
skladiStenja) ti premazi nikad nisu ni imali Siroku
industrijsku primjenu. Kako su prve generacije
vodorazrjedivih premaza bile primjenjivane na krivi
nacin, §to je dovelo do nastajanja greSaka u zastitnom
sloju tj. do korozije, ustalilo se misljenje da
vodorazrjedivi premazi nisu dobri za zaStitu od
korozije 1 veéina korisnika ih jo§ i danas izbjegava.
Drugi razlog izbjegavanja vodorazrjedivih premaza je
i njihova poveca cijena. Zbog toga bi njihov daljnji
razvoj trebao i¢i u smjeru smanjenja cijene i
povecanja prihvatljivosti Sirem krugu potrosaca
edukacijom o vodorazrjedivim premazima [12].

3. EKSPERIMENTALNI DIO

Razvoj novih vodorazrjedivih premaza prati i
¢itav niz laboratorijskih ispitivanja kojima se ispituje
i demonstrira zastita koja je postignuta tim prema-
zima.

U eksperimentalnom dijelu provedena su uspo-
redna ispitivanja zastite od korozije epoksidnim pre-
mazima na bazi otapala te vodorazrjedivim pre-
mazima. U svrhu dobivanja rezultata provedena su
sljedeca ispitivanja:

e clektrokemijska ispitivanja,
e ubrzano ispitivanje u QUV komori.

Ovim ispitivanjima definirana je mogucnost pri-
mjene vodorazrjedivih premaza za zastitu od korozije

u agresivnom mediju te njihova postojanost prema
UV-svjetlu.

3.1. Priprema uzoraka

Za elektrokemijska ispitivanja koristili su se
uzorci na koje su bili naneseni tri razlicita premaza,
dva vodorazrjediva razli¢itog proizvodaca i jedan na
bazi otapala.

Uzorci za elektrokemijska ispitivanja pocetno su
izrezani na dimenzije 150x70 mm. Nakon toga slije-
dila je mehanicka priprema povrSine Celika pjeska-
renjem na kvalitetu Sa 2.5 sukladno normi HRN EN
ISO 8501-1 mineralnim abrazivnim zrncima od talio-
nicke §ljake MSK, granulacije 1 do 2 mm. Nakon
toga su prethodno pripremljene ploce probijanjem
izrezane na definirani promjer, @ 16 mm i odmas-
¢ene. NanoSenje premaza je provedeno bezra¢nim
prskanjem. Premazi koji su se koristili i sama pripre-
ma dani su u tablici 1. Nulti uzorak nije bio zasticen
premazom, ve¢ je djelovanju medija bila izloZena
povrsina ugljicnog celika radi utvrdivanja referentnih
vrijednosti nezaSti¢enog materijala.
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Tablica 1. Priprema uzoraka za elektrokemijska

ispitivanja
Uzo- Priprema povrSine Premaz
rak p p
0 P] eskeir’e.nj ena Sa2:5 bez premaza
odmascivanje
pjeskarenje na Sa 2.5 | temeljni epoksi vo-
VTI e P
odmas¢ivanje dorazrjedivi premaz
pjeskarenje na Sa 2.5 | temeljni epoksi vo-
VT2 R P
odmasc¢ivanje dorazrjedivi premaz
OT pjeskarenje na Sa 2.5 | temeljni epoksi pre-
odmas¢ivanje maz na bazi otapala

Nakon nanoSenja premaza uzorci su suSeni u
klimatskim komorama na tri razliCite temperature: 5,
23135 °C. Susenje je trajalo 21 dan. Naknadno su jos
temperirani u ispitnom laboratoriju u trajanju od 24
sata. Za elektrokemijska ispitivanja pripremljeno je
27 uzoraka, po 9 uzoraka od svake vrste premaza, s
tim da su od tih 9 po tri bila suSena na istoj
temperaturi, $to je prikazano u tablicama 2.

Tablica 2. Uzorci za elektrokemijska ispitivanja

uzorak/temperatura .
Yo Broj
susenja
Premaz uzo-
5°C | 23°C | 35°C | raka
_. | temeljni epoksi
g vodorazrjedivi 3 3 3 9
premaz
o | temeljni g:qusj
g vodorazrjedivi 3 3 3 9
premaz
temeljni epoksi
S premaz na bazi 3 3 3 9
otapala

Za ispitivanje u QUV komori koriSteni su isti
premazi kao i za elektrokemijska ispitivanja, dakle,
dva vodorazrjediva i jedan na bazi otapala. Premazi
su naneseni bezra¢nim prskanjem na tri prethodno
pripremljene Al plocice dimenzija 150x70 mm. Prije
nanosSenja premaza plo¢ice su samo odmascene
acetonom. Nakon nanoSenja premaza ploCice su
susene 21 dan pri sobnim uvjetima, 24 °C i 54% RV.

3.2. Elektrokemijska korozijska ispitivanja

Elektrokemijska korozijska ispitivanja provedena
su sukladno normi DIN 50918 na uredaju
Potentiostat/Galvanostat Model 273A EG&E uz pri-
mjenu programa SoftCorr III u Laboratoriju za zastitu
materijala, FSB Zagreb u trajanju od 03.05.2010. do
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17.6.2010. Na svim uzorcima provedeno je ispitivanje
Tafelovom ekstrapolacijom u svrhu mjerenja gustoce
korozijske struje (ixor) 1 korozijskog potencijala (Ey,),
te ispitivanje metodom linearne polarizacije u svrhu
dobivanja polarizacijskog otpora (R;) koji je mjera
otpora metala prema koroziji. Tijekom ispitivanja
uzorci su uronjeni u ispitni elektrolit, 3,5% otopinu

NaCl i prikladno spojeni na aparaturu za elektro-
kemijska ispitivanja. Uzorci su pocetno ispitani od-
mah nakon susenja.

Ista ispitivanja ponovljena su na uzorcima koji su

nakon suSenja uronjeni u ispitni elektrolit 3,5%
otopinu NaCl u trajanju od 250 h, odnosno 500 h.

Prije ispitivanja

Uzorak VT1 QUV

Uzorak VT2 QUV

Nakon 500 h ispitivanja

Uzorak OT QUV

Slika 1. Prikaz temeljnih epoksidnih premaza prije i nakon QUYV ispitivanja

Rezultati elektrokemijskih ispitivanja prikazani su
u tablicama 3, 41 5.

Tablica 3. Rezultati elektrokemijskih
temeljnog epoksidnog premaza VTl

ispitivanja

vrijeme
Tempe | uranja-
ratura njau Eior v R Dior 3
. . o SCE P, [nA/
suSenja | 3,5% v (kQem’] |- 2 | [wml]
[°C] NaCl [mV] o
[h]
5 0 -90 2973 | 229,5 158
500 -415 90,81 | 928,6
” 0 -100 2180 | 739,6 155
500 -475 117,9 | 5195
- 4954 | 1
35 0 95 95, 838 168
500 -357 645,8 | 258,6
204

Tablica 4. Rezultati elektrokemijskih ispitivanja
temeljnog epoksidnog premaza V12
vrijeme
Tempe | uranja-
ratura njau Eé“égs R, [ﬂ(z‘:/ K3
suSenja | 3,5% kQem?
oy | Nact | [mv | FET ey | G
(h]
0 -141 712 93,76
5 267
500 -91 3151 43,72
0 -121 2011 27,46
23 340
500 -148 3477 69,47
0 -199 5355 124,5
35 210
500 -303 2523 205,9
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Tablica 5. Rezultati elektrokemijskih ispitivanja
temeljnog epoksidnog premaza OT
vrijeme
Tempe | uranja- I
ratura njau | Ekor Vs R kor 3
Sugenja 3,5% SCE [chlz.nZ] [nA/ [ m]
. Nacl | [mV] fem?] | M
[°C]
[h]
0 -61 1507 | 205,1
5 178
500 -139 11670 | 19,18
0 -60 2945 | 64,35
23 160
500 -114 5053 | 22,67
0 23 9955 | 22,08
35 185
500 -70 7610 | 23,71

3.3. Ispitivanje u QUV komori

Ispitivanja u QUV komori provedena su sukladno
normi ISO 11507/4892-3 wu laboratoriju tvrtke
Chromos boje i lakovi d.d. u Zagrebu. Ispitivanje je
trajalo 500 h. Tablica 6 prikazuje parametre ispitiva-
nja u QUV komori. Na slici 1 prikazani su uzorci
prije i nakon ispitivanja u QUV komori.

Tablica 6 - Parametri ispitivanja u QUV komori

Test H: ISO 11507/4892-3
Tip
UVB-313, UVA -340, UVA-351
lampe:
. iradijacija | temperatura | vrijeme
Korak: funkcija: ) .
[W/m~] [°C] [h:min]
1. uv 0,71 60 4:00
2. | Konden- na 50 4:00
zacija
Zavrs$ni
3. korak/ Idi
na korak 1

U sklopu ispitivanja u QUV komori provedeno je
i ispitivanje sjaja premaza sukladno normi HRN EN
ISO 2813. Pocetno ispitivanje napravljeno je prije
izlaganja uzoraka u QUV komori, a zavr$sno nakon
zavrSetka ispitivanja u trajanju 500 h. Mjerenje je
obavljeno pomocu reflektometra proizvodaca Byk
Gardner, koji se sastoji od jedinice napajanja s digi-
talnim pokazivacem i1 mjerne glave koja omogucava
mjerenje pod kutovima 20°/60°/85°. Rezultati mje-
renja sjaja prikazani su u tablici 7.
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Tablica 7 - Rezultati mjerenja sjaja

Kut prije nakon
Uzorak . . ispitivanjau | ispitivanja u
mjerenja
QUYV komori | QUV komori
20° 16,5% 0,7%
(\2/5\1/ 60° 65,1% 1,8%
85° 83,6% 7,8%
20° 0,8% 0,6%
55\2/ 60° 6,1% 1,9%
85¢° 37,4% 22,8%
20° 1,0% 0,7%
Q%FV 60° 6,0% 1,7%
85¢° 11,7% 6,0%

4. ZAKLJUCAK

Provedenim ispitivanjima u eksperimentalnom
dijelu ovog rada usporedeno je ponaSanje dva razli-
¢ita temeljna epoksi premaza, vodorazrjedivog i pre-
maza na bazi otapala. Rezultati elektrokemijskih ispi-
tivanja pokazali su:

e uzorak VT1 koji je bio susen na 23 °C pokazao je
nesto loSija svojstva nego onaj koji je bio suSen
na 5 °C, odnosno 35 °C. Nadalje, iako su se prije
izlaganja ispitnom elektrolitu sva tri uzorka
pokazala otpornima prema opc¢oj koroziji, nakon
500 h izlaganja tom elektrolitu kod uzorka VT1
suSenog na 5 °C i uzorka VT1 susenog na 23 °C
doslo je do znatnog pada njihove otpornosti,
odnosno doslo je do njihovog razaranja uslijed
elektrolita (pomak korozijskog potencijala Ej,,
prema potencijalu nezasticenog uglji¢nog celika,
znatno povecanje gustoce korozijske struje /i, te
smanjenje otpora metala R,). Uz to, na uzorku
VT1 suSenom na 5 °C nakon izlaganja ispitnom
elektrolitu u trajanju od 500h doslo je do pojave
mjehura, tj. do odvajanja premaza od podloge Sto
se moze objasniti moguc¢om katodnom delamina-
cijom te dodatno pridonosi loSim karakteristika-
ma premaza. Uzorak VT1 suSen na 35 °C poka-
zao se otpornim i nakon 500 h izlaganja ispitnom
elektrolitu. Kod njega ¢ak dolazi do poboljsanja
svojstava zastite duljim drzanjem u agresivnom
elektrolitu.
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e Uzorci VT2 opcenito pruzaju bolja svojstva zas-
tite od uzoraka VT1. Razlog tome je u vecoj deb-
ljini prevlake. Uzorak VT2 susen na 5 °C pocetno
je pokazao nesto loSija svojstva, ali kroz dulje
izlaganje ispitnom elektrolitu pokazuje sve vecu
otpornost prema koroziji, da bi nakon 500 h izla-
ganja elektrolitu pokazao izrazito dobra svojstva
zastite. Uzorci VT2 suseni na 23 i 35 °C pocetno
su pokazala puno bolja svojstva otpornosti u od-
nosu na uzorke VTl suSene na istim tempe-
raturama. Boljim su se pokazali i nakon 500 h
izlaganja ispitnom elektrolitu. Iako im svojstva s
vremenom slabe, te promjene svojstava nisu zna-
¢ajne pa zbog toga oni i dalje pruzaju zadovolja-
vajucu korozijsku otpornost.

e Jako vodorazrjedivi premazi pruzaju zadovolja-
vajucu zastitu u agresivnom mediju i nakon du-
ljeg izlaganja, premazi na bazi otapala OT ipak
pokazuju znatno bolja svojstva, i pocetna i nakon
500 h izlaganja ispitnom elektrolitu. Stovise, kod
njih uopée ne dolazi do pada zastitnih svojstava.

Na temelju rezultata elektrokemijskih ispitivanja
moze se zaklju€iti da epoksi premazi sa smanjenim
udjelom VOC-a, tj. vodorazrjedivi premazi pruZaju
zadovoljavajuéa svojstva zastite te kako se mogu
uspjesno koristiti kao i tradicionalni epoksi premazi u
odredenim uvjetima zaStite pa i morskoj atmosferi.
Takoder je vidljivo da temperatura suSenja ima vrlo
vaznu ulogu pri dobivanju kvalitetne antikorozivne
zaStite vodorazrjedivim premazima. Isto tako,
eksperiment je pokazao kako je za kvalitetnu zastitu
vodorazrjedivim premazima potrebna jako dobra i
pazljiva priprema povrsine te postupanje po osnovnim
pravilima i preporukama proizvodaca.

Rezultati ispitivanja u QUV komori pokazali su
da ni epoksi premazi na bazi otapala ni vodorazjedivi
epoksi premazi nisu postojani prema UV — svijetlu

ABSTRACT

Sto se ocituje po gubitku sjaja premaza te kao takvi
nisu primjereni za upotrebu kao zavrsni slojevi. No,
kao S§to je ve¢ navedeno, kao temeljni slojevi u su-
stavu zastite ¢elika premazima i vodorazrjedivi epoksi
premaz i epoksi premaz na bazi otapala pruzaju
ugljicnom celiku visokokvalitetnu antikorozivnu
za$titu, ¢ak i u nekim ekstremnijim uvjetima zastite.
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PROTECTION OF STEEL BY WATERBORNE COATINGS

Many currently used anticorrosive coatings are not environmentally friendly because of their solvent
emissions in the air. There is need for substitutes (or alternative techniques) which would at the same
time provide, good corrosion protection and be environmentally acceptable. To achieve this, a lot of
research has been conducted in order to find the right formulation. One of the most interesting
developments in the creation of new and environmentally friendly anticorrosion paints are waterborne
coatings with low VOC and without toxic (chromium and lead) components, which are expected to
protect metals in different types of environments.

In this work, corrosion protection properties of waterborne epoxy coatings are determined using the
electrochemical techniques. Accelerated testing in the QUV chamber are carried out too.

Test results and evaluation of corrosion protection properties of waterborne epoxy coatings show their
good corrosion resistance. They can be used for many practical applications in industry.

Key words: corrosion, protection, coatings, solvent based, dilutable coatings
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